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Claims for Protection 

1 . Footwear with 

a) an upper [shaft] (S), 

b) a lining (L) covering the upper (S) with a watertight and water vapor- 
permeable microporous functional layer (M), 

c) an insole (B) connected to the lower end region of lining (L), 

d) a watertight plastic outsole injection molded onto the lower region of upper 



e) in which the actual upper material (S) ends at a distance from the lower end of 
lining (L), 

f) in which the end of the actual upper material (S) is connected to the insole (B) 
and the lower end of lining (L) via a bonding material (V) formed by a porous material that 
can be penetrated by still liquid outsole material during injection molding, characterized by 

g) a fixed protective cap arranged in the toe region between upper (S) and porous 
bonding material (V), on the one hand, and lining (L) on the other, 

h) in which the porous bonding material (V) is connected to the periphery of the 
insole (B) by an adhesive joint (KN) on the end facing away from the actual upper material 
(S) at least in the toe region. 



(S), 



2. Footwear according to Claim 1 , characterized by the fact that the porous 
bonding material (V) joining the upper (S) to the end of the lining (L) is a mesh of 
monofilament plastic fibers. 

3. Footwear according to Claim 2, characterized by the fact that the mesh size 
lies in the range of at least 1.5 mm. 

4. Footwear according to Claim 2 or 3, characterized by the fact that the material 
of the mesh is chosen from the group including polyamide and polyester. 

5. Footwear according to one of the Claims 1 to 4, characterized by the fact that 
the lower end region of lining (L) is stitched or glued to insole (B). 

6. Footwear according to one of the Claims 1 to 5, characterized by the fact that 
the insole (B) and the end of the porous bonding material (V) facing away from the actual 
upper material (S) are joined by means of a ruffle seam. 

7. Footwear according to one of the Claims 1 to 6, characterized by the fact that 
the porous bonding material is wider in the toe region that encompasses the protective cap 
region than outside of the toe region. 

8. Footwear according to one of the Claims 1 to 7, characterized by the fact that 
the bottom of the protective cap (SK) extends beneath the insole (B) over a stipulated width. 
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Schutzschuh 

Die Erfindung betrifft ein Schuhwerk gemafl dem Oberbegriff des An- 
spruchs L 

Es gibt wasserdichtes, jedoch wasserdampfdurchlassiges, mikroporoses 
Membranmaterial, das im Laufe der letzten Jahre zunehmend fur die 
Herstellung wasserdichter Bekleidungsgegenstande verwendet worden ist. 
Aufgrund seiner Dampfdurchlassigkeit ergeben sich angenehme Trag- 
eigenschaften. Solches Membranmaterial besteht beispielsweise aus 
gerecktem Polytetrafluorethylen (PTFE), aus Polyester oder aus eiher 
mikroporosen Beschichtung aus Polyurethan. 

In jungerer Zeit hat man solches Membranmaterial auch fur die Her- 
stellung wasserdichten Schuhwerks verwendet, Dabei wird mindestens 
der Schuhschaft auf der Innenseite mit solchem Membranmaterial ausge- 
kleidet, das im folgenden Zusammenhang als "Funktionsschicht" be- 
zeichnet wird. Ein entsprechend.es Beispiel zeigt die Druckschrift EP- 
A2-0 080 710. Meistens wird die Auskleidung durch ein Futter in Form, 
eines Laminats gebildet, das die Funktionsschicht und, auf deren zum 
Schuhinnenraum gerichteten Seite, eine Textilschicht aufweist. 

Bei derartigen Konstruktionen sind jedoch die Nahte problematisch, die 
infolge des Vernahens des Schuhschafts mit dem Futter und mit der 
Brandsohle entstehen. An den Stichstellen wird die Funktionsschicht 
durchlochert und wasserdurchlassig. 

Um dieses Problem zu uberwinden, ist es bekannt, die Unterseite des 
Schuhwerks bzw. der Brandsohle und den unteren Bereich des mit der 
Funktionsschicht ausgekleideten und gegebenenfalls mit der Brandsohle 
vernahten Schafts mit einer die Laufsohle bildenden Kautschuk- oder 
Kunststoffsohle zu umspritzen. Dabei wird die Verbindungsnaht zwi- 
schen Schaft und Futter und Brandsohle von der Kautschuk- oder Kunst- 
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stoffsohle eingeschlossen. Der Schaft besteht ublicherweise aus Leder 
oder einem Textilgewebe, beispielsweise aus Kunstfasern. 

Die angespritzte Kunststoffsohle dichtet zwar die Nahtstelle zwischen der 
5 Funktionsschicht einerseits sowie Schaft und Brandsohle andererseits 

gegen das direkte Auftreffen von Wasser ab. Die genannten Schaftmate- 
rialien haben jedoch die Eigenschaft, daJi sie Wasser in ihrer Langser- 
streckung leiten, was besonders stark fur Lederschafte zutrifft. An die- 
sem Leiten von Wasser sind Kapillareffekte beteiligt. Wenn also der 
10 nicht von der Kunststoffsohle abgedeckte Schaftbereich naii wird, kriecht 

das Wasser augrund dieses Langsleitungseffekts den Schaft entlang bis 
zur innerhalb der angespritzten Kunststoffsohle befmdlichen Naht, wo es 
dann an den Nahtlochern die Funktionsschicht durchdringen kann. 

15 Ublicherweise befindet sich die Funktionsschicht innerhalb eines Lami- 

nates, das auf der zum Schaft weisenden Seite mit einem Schutztextil 
und auf der nach innen weisenden Seite mit einem Futtermaterial be- 
schichtet ist. Bei der iiblichen Massenherstellung von Schuhen laBt es 
sich bei wirtschaftlich vertretbarem Aufwand auch kaum vermeiden, daiJ 

20 am unteren Ende von Schaft und Futter Wasserbrucken auftreten. Diese 

konnen durch Faden gebildet werden, die von dem abgeschnittenen 
Futterteil wegstehen und uber das abgeschnittene Ende der Funktions- 
schicht hiniiber bis zum Schaftmaterial reichen. Insbesondere dann, 
wenn das Schaftmaterial aus Textilgewebe besteht, besteht die Gefahr, 

25 daB Schaftende und Futterende nicht exakt auf gleicher Hohe abgeschnit- 

ten sind, so daB Faden oder Teile des textilen Schaftmaterials das abge- 
schnittene Ende der Funktionsschicht uberbrucken und eine Feuchtig- 
keitsbrucke bis zum Futter des Schuhwerks bilden. 

30 Das die Funktionsschicht auf der Schuhinnenseite auskleidende Futter- 

material ist ublicherweise saugfahig und wasserleitend. Das entlang des 
Schafts eingedrungene und durch die Naht und/oder die genannten Was- 
serbrucken gelangende Wasser kriecht dann am Futter entlang in das 
Innere des Schuhs. 

35 



Urn dieses Problem zu uberwinden, ist es aus dej Druckschrift EP-B1-0 
298 360 bekannt, ein wasserdichtes Schuhwerk zu verwenden, das einen 
Schaft, ein den Schaft auskleidendes Fuller mit einer wasserdichten und 
wasserdampfdurchlassigen mikroporosen Funktionsschicht, eine an ihrem 
Umfang mit dem unteren Endbereich des Putters vernahte Brandsohle 
sowie eine an den unteren Bereich des Schafts .angespritzte Laufsohle 
aus einem wasserdichten Kunststoff aufweist. D.er im Laufsohlenbereich 
befindliche untere Schaftbereich ist mit einem porosen Material vernaht, 
das vom beim Anspritzen flussigen Kunststoff des Laufsohlenmaterial 
durchdringbar ist. Bei diesem bekannten Schuhwerk ist das eigentliche 
Schaftmaterial im Sohlenbereich derart zugeschnitten, dafl es in einigem 
Abstand vom unteren Ende des Futters endet. Das Ende des eigentlichen 
Schaftmaterials ist uber ein durch das porose Material gebildetes Ver- 
bindungsmaterial. mit. der Brandsohle und dem unteren Ende des Futters 
verbunden, wobei das porose Verbindungsmaterial einen Endes mit dem 
eigentlichen Schaftmaterial, nicht jedoch mit dem Futter, und anderen 
Endes mit dem Futter und mit der Brandsohle uber eine Naht vernaht 
ist. 

Dieses bekannte Schuhwerk kann dabei mittels einem ebenfalls aus der 
Druckschrift EP-B1-0 298 360 bekannten Verfahren hergestellt werden. 
Dabei wird das Futter mit einer wasserdichten und wasserdampfdurch- 
lassigen mikroporosen Funktionsschjcht versehen, sodann das untere 
Ende des eigentlichen Schaftmaterials auf einen Hohenabstand vom 
unteren Ende des Futters gebracht und mit dem porosen Material als 
Verbindungsmaterial verlangert. Danach werden das Futter und das vom 
eigentlichen Schaftmaterial abliegende Ende des porosen Verbindungs- 
materials an ihren unteren Enden uber eine Naht miteinander sowie mit 
dem Umfang einer Brandsohle vernaht. Schliefilich wird dann die Lauf- 
sohle aus Kunststoff angespritzt. 

Gemafl Fig. 1 weist ein Schuh nach der aus der EP-B1-0 298 360 be- 
kannten Art einen Schaft S auf, der beispielsweise aus Leder oder einem 
Textilgewebe, vorzugsweise aus Kunststoff, besteht. Die Innenseite des 
Schaftes S ist mit einem Laminat L ausgekleidet, das die Funktion eines 
Innenfutters ubernimmt und eine wasserdichte und wasserdampfdurchlas- 



sige Funktionsschicht oder Membrane M aufweist, die auf der zum 
Schaft S weisenden Seite mit einem Textilgewebe T und auf der zum 
Schuhinnenraum weisenden Seite mit Futtermaterial F ausgekleidet ist. 
Das Futtermaterial und das Textilgewebe T bilden einen mechanischen 
Schutz fur die Funktionsschicht M. .An seinem unteren Ende ist der 
Verbund aus Schaft S und Laminat L mit dem Rand einer Brandsohle B 
vernaht, wobei die Naht mit N bezeichnet ist. An die Unterseite der 
Brandsohle B und den damit vernahten unteren Bereich des Schaftes S- 
ist eine Sohle K aus einem geeigneten wasserdichten Kunststoff ange- 
spritzt. Die Oberkante O der Sohle K liegt so hoch, daJJ die Naht N von 
der Sohle K umschlossen ist. Die Naht N ist somit gegenuber direkt 
auftreffendem Wasser abgedichtet. 

Wasser, das auf den aufierhalb der Sohle K liegenden Bereich des Schaf- 
tes S auftrifft, kann jedoch entlang des Schaftes an der Innenseite der 
Sohle K bis zur Naht gelangen, dort Nahtlocher in der Funktionsschicht 
M durchdringen und in den Innenraum des Schuhs gelangen. 

Bei dem in Fig. 2 gezeigten Schuhwerk reicht der Schaft S nicht bis hin 
zur Brandsohle B, sondern das untere Schaftende weist einen Abstand 
zum Brandsohlenrand auf. Dieser Abstand ist mit einem lochrigen oder 
porosen Verbindungsmaterial V uberbruckt. Der auflere Rand des Ver- 
bindungsmaterials V ist am inneren Rand des Schaftes S mit einer ersten 
Naht Nl festgenaht. Das Laminat L ist an dieser Stelle jedoch nicht mit 
dem Schaft S vernaht. Das andere Ende des Verbindungsmaterials V ist 
zusammen mit dem inneren Ende des Laminates L mit der Brandsohle B 
mittels einer zweiten Naht N2 vernaht. 

Beim Anspritzen der Sohle K gelangt flussiges Sohlenmaterial durch die 
Poren oder Locher oder Maschen des Verbindungsmaterials V hindurch 
auf die AuBenseite des Laminates L, wodurch die Nahtlocher der zwei- 
ten Naht N2 mit dem Sohlenkunststoff abgedichtet werden. 

Dadurch, dafi der untere Schaftbereich durch an den eigentlichen Schaft 
angesetztes lochriges oder poroses Verbindungsmaterial V gebildet ist, 
kann vom eigentlichen Schaft geleitetes Wasser nicht bis zum Bereich 



der Schaft, Futter und Brandsohle verbindenden Naht gelangen, so dafl 
sich selbst Wasserbriicken, die durch die Naht und durch die Funktions- 
schicht uberbruckende Faden oder Textilstucke gebildet werden, nicht 
auswirken konnen, weil das vom eigentlichen Schaft geleitete Wasser 
nicht bis zu ihnen gelangen kann. 

Wenngleich sich dieses Schuhwerk und das zu seiner Herstellung be- 
schriebene Verfahren hinsichtlich verschiedenster Gebrauchsschuhe gut 
bewahrt haben, zeigen sich neue Probleme, wenn ein Schuhwerk im 
Zehenbereich durch eine feste Schutzkappe, beispielsweise aus Stahl 
oder einem Thermoplasten, verstarkt werden soli. 

Bei einem Schutzschuh mit einer Schutzkappe ist dieses bekannte Prinzip 
im Zehenbereich nicht anwendbar, denn nach dem Einsetzen der Schutz- 
kappe ist das Obermaterial sehr gespannt, und eine zum Vemahen einge- 
setzte Strobelmaschine kann nicht mehr greifen, urn ein Annahen des 
Verbindungsmateriais am Futter bzw. an der Brandsohle zu bewirken; 

Stattdessen wird bei einem Schutzschuh herkommlicherweise das Futter 
am vorderen Schuhschaft auf die Brandsohle gestrobelt, sodann die 
Schutzkappe zwischen Futter und Obermaterial eingesetzt und danach 
das Obermaterial an der Unterseite und an der Oberseite per Hand mit 
Kleber eingestrichen und auf die Brandsohle geklebt. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Schuhwerk mit einer Schutzkappe 
gemafi dem Oberbegriff des Schutzanspruches 1 vorzusehen, das auf 
eine besonders einfache und kostengunstige Art und Weise herstellbar 
ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch ein Schuhwerk, das 
die Merkmale des Schutzanspruches 1 aufweist. Bevorzugte Weiterbil- 
dungen sind den abhangigen Anspruchen 2 bis 8 entnehmbar. 

Die Erfindung wird im folgenden in Gestalt eines Ausfuhrungsbeispieles 
anhand der Zeichnung mit den Fign. 1 bis 4 naher erlautert: 



Fig. 1 zeigt eine Querschnittsansicht durch den Mittelfuflbereich eines 
bekannten Schuhwerkes. 

Fig. 2 zeigt eine Quetschnittsansicht durch den Mittelfufibereich eines 
bekannten Schuhwerkes. 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf die Unterseite der Brandsohle eines 
erfindungsgemaBen Schuhwerkes. 

Fig. 4 zeigt eine Querschnittsansicht durch den Zehenbereich eines 
erfindungsgemaBen Schuhwerks. 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf die Unterseite der Brandsohle B eines 
erfindungsgemaBen Schuhwerks, das im Mittelfuflberei'ch und im 
Hackenbereich den gleichen Aufbau wie das in Fig. 2 dargestellte 
Schuhwerk aufweist. Der Schuh weist eine im Zehenbereich zwischen 
Schaft S und Futter L angeordnete feste Schutzkappe SK auf, deren 
Unterseite in Fig. 3 erkennbar ist. Die Unterseite der Schutzkappe kann 
auch derart ausgefuhrt werden, dafi sie die Brandsohle B auf einer vor- 
bestimmten Breite untergreift. Das Futterlaminat L ist im Zehenbereich 
mit einer dritten Naht N3 am Umfang der Brandsohle B vernaht oder 
verklebt. Im Zehenbereich ist das porose Verbindungsmaterial V uber 
die Schutzkappe SK gefuhrt und wird auf der Unterseite der Brandsohle 
B durch Klebzwicken mit einer Klebverbindung KN verbunden. Die 
Klebverbindung KN erstreckt sich uber die dritte Naht N3 hinaus in 
Richtung zur Mitte der Unterseite der Brandsohle B. Dabei wird der 
sich uber die dritte Naht N3 hinaus erstreckende Bereich (Klebebereich) 
des porosen Verbindungsmaterials V mit der Brandsohle B verklebt, z. 
B. mittels eines Klebstoffstranges, wahrend der restliche Bereich (Ab- 
dichtbereich) des porosen Verbindungsmaterials V durch das Anspritzen 
der Laufsohle K abgedichtet wird. Wird fur den Klebebereich kein 
wasserdichter Klebstoff verwendet, sollte darauf geachtet werden, dafl 
der Dichtbereich frei von Klebstoff des Klebebereichs bleibt. Das porose 
Verbindungsmaterial V wird vorzugsweise als Netzband aus monofilen 
Kunstfasern realisiert. Es erweist sich als besonders gunstig, eine Ma- 
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schenweite von mindestens 1,5mm zu wahlen. Als Material fur die 
Kunstfaser kommen bevorzugt Polyamid oder Polyester in Betracht. 

Bei einer (nicht dargestellten) Ausfuhrungsform ist das . eigentliche 
Schaftmaterial S uber den Brandsohlenumfang hinuber bis auf die Unter- 
seite der Brandsohle (B) gezogen^Das porose Verbindungsmaterial (V), 
vorzugsweise in Form eines.Netzes, befindet sich daher ausschliefllich 
unterhalb der Brandsohle (B). Dies gilt sowohl fur den den Schutz- 
kappenbereich umfassenden Zehenbereich als auch fur den restlichen 
Bereich des Schuhwerks. 

Fig. 4 zeigt eine Querschnittsansicht durch den Zehenbereich des in Fig. 
3 dargestellten Schuhwerks. Daraus erkennt man, daii sich die Schutz- 
kappe SK zwischen dem Schaft S und dem Futter L befindet und dafl 
15 sich im Zehenbereich das porose Verbindungsmaterial V uber die dritte 

Naht N3 hinaus uber den Umfangsrand der Brandsohle B hinaus in 
Richtung zur Brandsohlenmitte erstreckt. 

******* 
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Schutzanspriiche: 



Schuhwerk mit 

a) einem Schaft (S), 

b) einem den Schaft (S) auskleidenden Futter (L) mit einer was- 
serdichten und wasserdampfdurchlassigen mikroporosen Funk- 
tionsschicht (M), 

c) einer mit dem unteren Endbereich des Futters (L) verbundenen 
Brandsohle (B), 

d) einer an den unteren Bereich des Schafts (S) angespritzten 
wasserdichten Laufsohle aus Kunststoff, 

e) wobei das eigentliche Schaftmaterial (S) in einem Abstand vom 
unteren Ende des Futters (L) endet, 

f) wobei das Ende des eigentlichen Schaftmaterials (S) uber ein 
durch ein poroses Material, das vom beim Anspritzen noch 
flussigen Laufsohlenmaterial durchdringbar ist, gebildetes Ver- 
bindungsmaterial (V) mit der Brandsohle (B) und dem unteren 
Ende des Futters (L) verbunden ist, 

gekennzeichnet durch 

g) eine im Zehenbereich zwischen Schaft (S) und pordsem Ver- 
bindungsmaterial (V) einerseits und Futter (L) andererseits an- 
geordnete feste Schutzkappe, 

h) wobei das porose Verbindungsmaterial (V) am vom eigentlichen 
Schaftmaterial (S) abgewandten Ende zumindest im Zehenbe- 
reich mit dem Umfang der Brandsohle (B) durch eine Klebver- 
bindung (KN) verbunden ist. 

Schuhwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl das 
den Schaft (S) mit dem Ende des Futters (L) verbindende porose 
Verbindungsmaterial (V) ein Netz aus monofilen Kunstfasern ist. 

Schuhwerk nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
MaschenoffnungsgroBe im Bereich von mindestens 1,5 mm liegt. 
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4. Schuhwerk nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daii 
das Material des Netzes aus der Polyamid und Polyester umfassen- 
den Gruppe ausgewahlt ist. 

< 

5 5. Schuhwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-> 

zeichnet, daJJ der untere Endbereich des Futters (L) mit der Brand- j 
sohle (B) vernaht oder verklebt ist. \ 

6. Schuhwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
10 zeichnet, dafl die Brandsohle (B) und das vom eigentlichen Schaft- 

material (S) abgewandte Ende des porosen Verbindungsmaterials 
(V) mittels einer Strobelnaht miteinander verbunden sind. 

7. Schuhwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, daB das porose Verbindungsmaterial in dem den Schutz- 

kappenbereich umfassenden Zehenbereich breiter ist als aufierhalb 
des Zehenbereichs. 

8. Schuhwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
20 zeichnet, daiJ die Unterseite der Schutzkappe (SK) die Brandsohle 

(B) auf einer vorbestimmten Breite untergreift. 



******* 
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